L . MPM
Auswuchten in HighTech-Prazision 4=

Elektronik- und Software-Komponenten
fir automatische Auswuchtsysteme
mit AE-Korperschall-Funktionen

é-“-LIIUINEINSClWS-”-LISWIJCNEHé Halb-futomatik | Auswucht-Parameter | Spezial-Parameter | Farbe | Info

Al Bl Spindel 1 DPV1-Aktiv Verbunden
6.0 Meldungen
Betriebsart automatisches Auswuchten
484
Unwuchtgrenzen sind gultig
3.6
54 Unwucht istin Toleranz
124 Alarm
Ebene-1:In-Toleranz
0.0
Drehzahl Unwucht 00:00:09
0.03 pm
2005 /min
Start Stopp d | 4 Datensatz HDatensatz 2 ‘ ‘Aufnahmu‘ ‘AE—Menu HBMT-MEH[] ‘
a |
AE-Ansicht | AE-Manuell | Info
K1 Bereit K2 Bereit DPV1 Aktiv Verbunden |

Kanal 2

W Diff. Kurve

Limit 1

Kanal 1

Diff. Kurve

— Limit 4
Limit 1
Kanal-2 Zyklus 0 Aktiv 0:00:01.50 0.63 um « 9
Kanal-1 Zyklus 0 0:00:08.05 3113 /min & o |AB-Meni ||BMT-Meni

angenehm einfache Bedienung
Ubersichtlich - prazise - preiswert




MPM L .
4= Auswuchten in HighTech-Prazision

Module fUr jeden Anspruch

...mit PROFIBUS fur komfortable, frei
konfigurierbare Maschinenkommunikation

...mit digitaler Ein-/Ausgabe fur alle Systeme




L . MPM
Auswuchten in HighTech-Prazision 4=

Manuelles Auswuchten
plus Unwuchtiberwachung
bei Hochlauf und Betrieb

Komplette Integration in die spezifische Software-
Umgebung und Bedienstruktur
des Maschinenherstellers
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